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異種金属管の接続には絶縁型のフランジ継手による接合が用いられてきましたが、

東日本大震災でフランジ部・異種管接合部の漏水被害が報告されており、

長期間の耐震性、止水性の懸念が課題とされてきました。

そのため、コスモ工機は従来の接合方法よりも短時間で施工可能であり、

長期間において耐震性および絶縁性の高い耐震絶縁継手を開発致しました。

同絶縁機能を用いた伸縮可撓管もラインナップしております。
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耐震絶縁継手の主な構成部品耐震絶縁継手の特長

ダクタイル鋳鉄製

継手本体

耐震絶縁継手

抜け止めになる割りリングの凸部と、メカ挿し口加工管の
凹溝がはめ合い構造になっており、管路に抜け出し力が作
用すると割りリングはメカ挿し口加工管に追従し、押輪内面
と割りリングのデーパー作用で抜け出しを防止する構造と
なっています。

押輪は全面、割りリングはメカ挿し口加工管と接する
内面を除いた部分に絶縁コーティングを施し、異種金属
接触による腐食電流を防止します。

継手本体
押輪
割りリング
ゴム輪
絶縁ボルト・ナット
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伸縮可撓管の特長 基本性能

使用用途 施工例

タイロッドの有効性

構造と材質

①コンパクトでスマートな設計

②短面間＆離脱防止性能 A級※を確保

③小さな荷重値で容易に屈曲

④安定した高い水密性を保持

⑤強靭で、耐食性も万全

⑥耐震絶縁継手は、現場でのメカニカル
　接合が可能

ステンレス製水管橋と
ダクタイル鋳鉄管の
変位が大きい箇所を絶縁し
異種金属接続できます。

※（財）国土開発技術研究センター「地下埋設管路耐震継手の技術基準」（案）
   の離脱防止基準による。
　 ・3DkN（≒0.3Dtf）　D: 管の呼び径mm

耐震絶縁継手付伸縮可撓管

呼び径(mm) 水圧保持圧力
0.75MPa 1.0MPa 1.6MPa75～600

タイロッド無しの場合 タイロッド付きの場合
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異形管の近くに伸縮可撓管を設置する場合には、不平均
力により伸縮可撓管が伸びきってしまわないよう、一体化
長さの範囲外に設置するか、コンクリート防護を施す必要
があります。

不平均力をタイロッドで拘束するため、設置箇所の変更や
コンクリート防護を必要とせず異形管の近くに伸縮可撓管
を設置することができます。

タイロッド

球面座金

コンクリート防護

伸縮可撓管 スーパーボール

一体化長さ

伸縮可撓管 スーパーボール

伸縮可撓管 スーパーボール



水密性試験（耐震絶縁継手）

曲げ強度試験（耐震絶縁継手）

伸縮試験（耐震絶縁継手付伸縮可撓管）

偏芯試験（耐震絶縁継手付伸縮可撓管）離脱防止性試験（耐震絶縁継手）



耐震絶縁継手の

塗 装 仕 様

JWWA G 112 水道用ダクタイル鋳鉄管　内面エポキシ樹脂粉体塗装

JWWA K 139 水道用ダクタイル鋳鉄管　合成樹脂塗装

WSP 067　ナイロンコーティング鋼管に準拠

従来品と同じ

耐震絶縁継手部の施工手順（外面を被覆したステンレス鋼管の本管に使用する場合）
※以下の図は例として伸縮可撓管タイプを掲載。施工手順は耐震絶縁継手も同様です。

継手本体と押輪・割りリング・ゴム輪を
メカニカル接合する

規定トルクまで締めて
接合を完了する

ダクタイル鋳鉄管外表面を
ポリエチレンスリーブで被覆する

押輪・割りリングをメカ挿し加工管に
仮置きする

メカ挿し口加工管をステンレス鋼管の本管に
現場溶接する。

ステンレス鋼管外面を
ジョイントコートで被覆する※



耐震絶縁継手
GX形挿し口
GX形受口

※タイロッド付

1.0MPa
1.75MPa

常用圧力
試験圧力可撓管 ＋ 加工管

可撓管のみ 可撓管のみ

1.0MPa常用圧力
1.75MPa試験圧力可撓管 ＋ 加工管
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